esp@cenet document view 



Page 1 of 2 



Device for sterilizing, filling and closing of a filling opening 



Publication number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: 

- European: 
Application number: 
Priority number(s): 



EP0479010 
1992-04-08 

STAHLECKER WERNER (DE); KAROLYI OSKAR (DE); 
KLEEMOLA PERTTI (Fl) 

HOERAUF MICHAEL MASCHF (DE) 

B65B55/02; B65B55/02; (IPC1-7): B65B55/02 
B65B55/02D 

EP19910115617 19910914 
DE 1990403 1472 19901005 



Also published as: 

FI914671 (A) 
DE4031472 (A1) 
EP0479010(B1) 
FI94331C(C) 
FI94331B(B) 



Cited documents: 

FR 1592063 
US4296068 
US3018184 
US2575863 
W091 00826 
more » 



Report a data error here 



Abstract of EP0479010 

In a device for sterilizing, filling and closing of 
cardboard boxes which have a filling opening, an 
aseptic chamber is provided into which protrude 
only those regions of the cardboard boxes which 
contain the filling openings. A fixed-cycle table 
which rotates about a vertical axis and advances 
the cardboard boxes step by step is provided for 
transporting said boxes through the aseptic 
chamber. Said table simultaneously forms the 
lower limit of the aseptic chamber. 
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© Vorrlchtung zum Sterilisferen, Fullen und Verschllessen elner Fulloffnung. 



© Bei einer Vorrichtung zum Sterilisieren.FUIIen 
und Versch lie/ten von eine Fulloffnung aufweisenden 
Kartondosen ist eine Aseptikkammer vorgesehen, in 
die nur die die FUlloffnungen enthaltenden Bereiche 
der Kartondosen hineinragen. Zum Transport der 



Kartondosen durch die Aseptikkammer ist ein urn 
eine vertikale Achse rotierender, schrittweise weiter- 
schaltender Takttisch vorgesehen. Dieser bildet zu- 
gleich die untere Begrenzung der Aseptikkammer. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ste- 
rilisieren, FLillen und Verschlieflen von eine Fulloff- 
nung aufweisenden Behaltern, mit einem einen Be- 
haltereinlauf und einen Behalterauslauf aufweisen- 
den Gehause und einer in diesem angeordneten 
Aseptikkammer, der die BehSlter uber eine Trans- 
porteinrichtung zufuhrbar sind. 

Bei einer Vorrichtung dieser Art (EP 342 690 
A1) ist die Aseptikkammer als ein sich in Maschi- 
nenlangsrichtung erstreckender Tunnel ausgebil- 
det, durch den die zu befullenden becherartigen 
Behalter mittels einer Kette transportiert werden. 
Bei einer solchen Vorrichtung muB der gesamte 
Tunnelinnenraum standig mit aseptischer Luft be- 
aufschiagt werden, um in der Fullkammer einen 
hoheren Druck als in der vorgeschalteten Sterili- 
sierkammer und in der Umgebung aufrechtzuerhal- 
ten. Der Aufwand fDr den Betrieb einer solchen 
Vorrichtung ist daher groB. 

Bei einer anderen Vorrichtung ahnlicher Art 
(DE 38 09 852 A1), die insbesondere zum asepti- 
schen Befullen von Flaschen vorgesehen ist, wer- 
den die Behalter mittels eines Rotors zu den ein- 
zelnen Arbeitsstationen transportiert. Jeder einzel- 
ne Behalter wird dabei von einer gesonderten, der 
Behalterform angepaBten aseptischen Kammer um- 
schlossen, die Uber den Behalter gesttilpt wird und 
die unter Oberdruck steht. Bei einer solchen Vor- 
richtung kann zwar der Verbrauch aseptischer Luft 
klein gehalten werden, die Handhabung einer sol- 
chen Einrichtung ist aber kompliziert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
eingangs genannte Vorrichtung moglichst einfach 
und so zu gestalten, daB der fur den Betrieb not- 
wendige Aufwand, insbesondere an sterilisiertem 
Medium, so gering wie moglich bleibt. 

Die Aufgabe wird dadurch gefdst, dai3 die 
Aseptikkammer der Transporteinrichtung so zuge- 
ordnet wird, daB nur die die Fulloffnungen enthal- 
tenden Bereiche der Behalter in die Aseptikkam- 
mer hineinragen. 

Beim Sterilisieren beispielsweise einer Karton- 
dose, die neben einem in eine Kartonhulse einge- 
setzten Boden auch einen bereits eingesetzten Do- 
sendeckel mit einer noch offenen Fulloffnung auf- 
weist, brauchen somit nur das Innere der Dose 
sowie der Dosendeckel sterilisiert zu werden. Vom 
DosenauBeren werden nur diejenigen Teile mitste- 
rilisiert, die im unmittelbaren Umgebungsbereich 
der Fulloffnung und des Dosendeckels liegen. Da- 
bei kann vorgesehen werden, daB bereits vor dem 
Sterilisieren ein der Fulloffnung zugeordneter Ver- 
schluB, beispielsweise ein sogenannter Pulltab, ort- 
lich angesiegelt und aufgerichtet wird. ZweckmaBig 
wird das Pulltab dabei bereits an den EndstUcken 
des Behalters angebracht, bevor die Endstucke 
(Deckel und Boden) in den Behalter eingesetzt 
werden. Dieser Pulltab kann dann in einem Zuge 



mit dem Doseninneren sterilisiert werden, so daB 
ein gesonderter Arbeitsgang entfallt. Wahrend so- 
mit bei herkommlichen aseptischen FGIIanlagen 
das Sterilisieren des BehSlters und des Verschlus- 

5 ses im allgemeinen in getrennten Funktionseinhei- 
ten, zumeist sogar in getrennten aseptischen Kam- 
mem erfolgt, wird gemaB der Erfindung der Vorteil 
erreicht, dafi beide Elemente zusammen in der 
gleichen Kammer und ohne zusatzlichen mechani- 

w schen Aufwand sterilisiert werden. 

Vorzugsweise ist das die Aseptikkammer ent- 
haltende Gehause bis auf den BehSltereinlauf und 
den Behalterauslauf hermetisch abgedichtet. Dies 
fUhrt zu dem Vorteil, dafl auch auBerhalb der ei- 

T5 gentlichen Aseptikkammer die Vorrichtung ausrei- 
chend sauber gehalten werden kann. Insbesondere 
ergibt sich der Vorteil, daB sowohl die Aseptikkam- 
mer als auch das diese umgebende Gehause von 
Zeit zu Zeit in einem Zuge einem Waschvorgang 

20 unterworfen werden kann, der der Sterilisation der 
gesamten Maschine in periodi schen AbstSnden, 
beispielsweise einmal taglich, dient. 

In vorteilhafter Ausgestaltung wird eine, vor- 
zugsweise die untere, Begrenzung der Aseptikkam- 

25 mer durch die Transporteinrichtung selbst gebildet, 
die als die Behalter transportierender Trager aus- 
gebildet wird. Dies fOhrt zu einer besonders einfa- 
chen Ausgestaltung der Aseptikkammer, bei der 
auf eine zusatzliche Wandung verzichtet werden 

30 kann. Vorteil haft ist dabei bei Verwendung eines 
zylindrischen Gehauses der Trager ein um eine 
vertikale Achse rotierender, schrittweise weiter- 
schaltender Takttisch, dessen Umfang dicht an 
dem ihn umgebenden Gehause gefuhrt ist. Ein 

35 derartiger Takttisch gewahrleistet, beispielsweise 
im Vergleich zu einem Kettentransport, einen auBe- 
ren exakten Bewegungsablauf und eine hohe Posi- 
tioner genauigkeit. DarOber hinaus laBt sich ein 
solcher Takttisch in einem relativ begrenzten Raum 

40 anbringen, so daB eine sehr kompakte Bauweise 
entsteht. 

ZweckmaBig ist der Takttisch scheibenartig 
ausgebildet und mit die Beha'lter am AuBenumfang 
klemmenden Halterungen versehen. Bei einer sol- 
45 chen Ausgestaltung kann auf zusatzliche Kupp- 
lungsmittel fur die Behalter verzichtet werden. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist 
die Aseptikkammer in durch Schleusen getrennte 
Zonen fur den Behaltereinlauf und den Behalter- 
50 auslauf, fur das Sterilisieren sowie fur das Fullen 
und VerschlieBen der Behalter unterteilt. Dadurch 
kann der Bedarf an Sterilluft bzw. die Absaugmen- 
ge klein gehalten werden. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er- 
55 findung ist vorgesehen, daB die Aseptikkammer 
unter atmospharischem Druck steht. Dadurch wer- 
den etwaige Abdichtungsprobleme verringert. 
Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung 
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ergeben sich aus den Unteranspruchen sowie der 
nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuhrungs- 
beispiels. Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenan- 

sicht einer erfindungsgemaflen Vor- 

richtung, 

Rg. 2 eine Draufsicht auf die nur schema- 
tisch dargestellte Vorrichtung der Fig. 
1, wobei einige Bauteile weggelassen 
wurden, 

Rg. 3 die Halterung der Behalter wahrend 
des Transports durch die Aseptikkam- 
mer und 

Rg. 4 die Halterung der Behalter wahrend 
des Zutransportes zur Aseptikkammer. 
Die Vorrichtung nach den Rg. 1 und 2 besteht 
im wesentlichen aus einer Basismaschine (1), wel- 
cher eine Transporteinheit (2) zum Zufuhren der zu 
befiillenden Behalter (3) sowie eine Transportein- 
heit (4) zum Abfuhren derselben zugeordnet sind. 
Der Basismaschine (1) ist ein Gehause (6) zuge- 
ordnet, in welchem sich Einrichtungen (5) zum Ste- 
rilisieren und Befullen von Behaltern (3) sowie wei- 
tere Einrichtungen zum Herstellen und Aufrechter- 
halten der Sterilitat der gesamten Vorrichtung bef- 
inden. 

Die Transporteinheit (2), welche Behalter (3) in 
Pfeilrichtung (B) dem Gehause (6) zufiihrt, enthalt 
zunachst eine Station (7), in der jeweils eine Grup- 
pe von drei Behaltern (3) von einer nur angedeute- 
ten Fordereinrichtung quer in die Transporteinheit 
(2) eingeschoben wird. Die Transporteinheit (2) ent- 
halt eine nachfolgende Station (8), die dem Aus- 
richten der drei Behalter (3) einer Gruppe dient. 
Bei diesem Ausrichten kann es sich beispielsweise 
urn das lagerichtige Positionieren einer FUlloffnung 
(9) handeln, die im Dosendeckel (16) einer Mantel- 
hQIse (14) angebracht ist (siehe hierzu auch Fig. 3 
und 4). Wahrend dieses Ausrichtens befinden sich 
die Behalter (3) auf einer stationSren Schiene (10), 
wobei sie seitlich durch zwei eine Klemmeinrich- 
tung bildende Haltebacken (11 und 12) fixiert sind 
(Rg. 4). Nach dem Ausrichten in Station (8) bleiben 
die Behalter (3) permanent geklemmt, damit die 
Orientierung nicht mehr verlorengeht. Dies ge- 
schieht dadurch, daB in Station (8) die Behalter (3) 
von einem weiteren Klemmbackenpaar ubernom- 
men und gehalten werden, wahrend die Haltebak- 
ken (11 und 12) in geoffnetem Zustand zuruckfah- 
ren. Die Haltebacken (11, 12) sind changierend in 
Pfeilrichtungen (K und L) bewegbar, so dafl jeweils 
eine Dreiergruppe von Behaltern (3) in Pfeilrichtung 
(B) weitertransportierbar ist. Jeder Haltebacken (11, 
12) ist seinerseits in Querrichtung bewegbar, d.h. 
entsprechend den Pfeilrichtungen (M und N) bzw. 
(P und Q). Nach dem Transport einer Dreiergruppe 
von Behaltern (3) losen sich die Haltebacken (11, 
12) in Pfeilrichtung (M und Q), werden dann in 



Pfeilrichtung (K) zurGckgezogen und ergreifen eine 
weitere Dreiergruppe von Behaltern (3),indem sie 
sich wieder in Pfeilrichtungen (N und P) bewegen. 
Der Station (8) zum Ausrichten der Behalter (3) 
5 folgt schliefllich eine Station (13) nach, die in Rg. 2 
nur strichpunktiert angedeutet ist und die Einrich- 
tungen enthalt, urn beispielsweise ein der Fulloff- 
nung (9) zugeordnetes VerschluBstUck (17) am Do- 
sendeckel (16) ortlich anzusiegeln und aufzurichten 

io (siehe auch Rg. 3). Das Verschlufistuck, ein soge- 
nanntes Pulltab, bleibt geoffnet und aufgerichtet, 
damit der Behalter (3) anschlieBend gereinigt und 
gefullt werden kann. Das Pulltab wird von einer 
nicht dargestellten Folienrolle zugefuhrt und abge- 

75 schnitten. 

Nach der Station (13) folgt der Behaltereinlauf 
(18) in das Gehause (6), wobei eine Dreiergruppe 
(20) von Behaltern (3) zunachst auf einen Zwi- 
schentisch (19) ubergeben wird, der in Pfeilrichtung 

20 (D und E) bewegbar ist und der eine Dreiergruppe 
(20) von Behaltern (3) einem scheibenartigen Takt- 
tisch (21) ubergibt, der in Pfeilrichtung (A) urn eine 
vertikale Achse, schrittweise geschaltet, rotiert. Da- 
bei werden jeweils drei Behalter (3) von unten 

25 durch jeweils eine Halterung (24 bzw. 24') des 
Takttisches (21) eingefuhrt (Rg. 3). Daher sind zwei 
mogliche Ausfuhrungsformen ftfr die Halterung in 
der Rg.3 gezeigt. Rechts der Mittellinie (M) des 
Behalters (3) ist eine leicht konische Halterung (24) 

30 angedeutet, die in einer entsprechenden Boh rung 
des Takttisches (21) angeordnet ist; links der Mit- 
tellinie dagegen ist als Alternative eine zylindrische 
Halterung (24') dargestellt, deren Durchmesser im 
Klemmbereich verringert ist. In beiden Fallen sind 

35 die Behalter (3) jeweils in ihrem oberen Bereich 
durch die Halterungen (24 bzw. 24') durch Klem- 
mung gehalten. 

Unterhalb des Bodens (15) der geklemmt ge- 
haltenen Behalter (3) verlaufen stationar angeord- 

40 nete ringformige Schienen (23), die nqrmalerweise 
die Behalter (3) nicht beruhren, sondern nur zur 
Sicherheit angebracht sind, falls die Klemmung der 
Behalter (3) durch die Halterung (24 bzw. 24') im 
Einzelfall einmal unzureichend sein sollte. Die 

45 Schienen (23) sind als Rohre ausgebildet, an die 
ein Waschsystem, welches spater noch erlautert 
wird, angeschlossen ist. 

Die Transporteinheit (2) wird von der Basisma- 
schine (1) aus mechantsch angetrieben, wobei alle 

so wichtigen Bewegungen der einzelnen Stationen 
mechanisch Uber Kurvengetriebe erzeugt werden. 
Der stationare Ring (23), der als Sicherheitsabstiit- 
zung der Behalter (3) anzusehen ist, kann Uber 
Stempe! (22) entsprechend dem jeweiligen Hohen- 

55 format der Behalter (3) in Pfeilrichtungen (F oder 
G) verstellt werden. Bei Betrieb eines bestimmten 
Formates von Behaltern (3) sind die Stempel (22) 
quasi stationer. 
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Die Transporteinheit (4), welche jeweils eine 
Dreiergruppe von Behaltern (3) in Pfeilrichtung (C) 
aus dem Gehause (6) abfOhrt, Obernimmt die steri- 
lisierten, gefullten und verschlossenen Behalter (3) 
vom Takttisch (21). Es konnen hier weitere Statio- 
nen fur eventuelle Zusatzarbeiten, beispielsweise 
ein Signieren, vorgesehen sein. Der Behalteraus- 
lauf ist mit (25) bezeichnet. Auch die Transportein- 
heit (4) wird von der Basismaschine (1 ) aus mecha- 
nisch angetrieben, wobei auch hier alls wichtigen 
Bewegungen der einzelnen Stationen mechanisch 
Ober Kurvengetriebe erzeugt werden. 

Die Basismaschine (1), die ein Untergestell (26) 
fOr alie mechanischen Antriebe enthalt, besitzt den 
Takttisch (21), der insgesamt drei Reihen (81) 
(siehe Fig. 2) fOr die zu behandelnden Behalter (3) 
aufweist. Der mehrreihige Takttisch (21) wird 
schrittweise weitergeschaltet. Ihm ist ein sogenann- 
tes Hubjoch (27) zugeordnet, welches einen Teller 

(28) zur Auf nan me von Werkzeugen aufweist, bei- 
spielsweise Blasdtisen (40) fUr Heifiluft oder Full- 
kopfe (41) fur fliissiges Fullgut (siehe Rg. 1). 

Wesentlicher Bestandteil des auf der Basisma- 
schine (1) aufgesetzten Gehauses (6) ist eine im 
wesentlichen kreisringformige aseptische Kammer 

(29) , die einen rechteckigen Querschnitt mit einer 
oberen Begrenzungswand (75) aufweist, durch die 
die einzelnen Werkzeuge gefuhrt sind. Die untere 
Begrenzungswand der Aseptikkammer (29) wird 
von dem Takttisch (21 ) gebildet, der die Form einer 
kreisformigen Scheibe aufweist und mit seinem 
Umfang dicht an der Ringwand des Gehauses (6) 
gefuhrt ist, die in diesem Bereich zugleich die 
Ringwand der Aseptikkammer (29) bildet. Die 
Aseptikkammer (29) besteht somit im Prinzip aus 
den Seitenwanden und dem Dach des Gehauses 
(6) sowie einem Boden, welcher durch den Takt- 
tisch (21) sowie die Innenseite der zu sterilisieren- 
den Behalter (3) gebildet wird. Die aseptische 
Kammer (29) dient dem eigentlichen Sterilisieren 
der relevanten Teile der Behalter (3) und befindet 
sich in dem Gehause (6), welches seinerseits nach 
aufien weitgehend hermetisch abgedichtet ist. In 
die Aseptikkammer (29) (siehe Fig. 1 und 3) ragen 
nur die den Takttisch (21) durchdringenden Dosen- 
deckel (16) und die Pulltabs (17) hinein (Rg. 3), 
d.h. die die FOIIoffnungen (9) enthaltenden Berei- 
che der vorzugsweise als Kartondosen ausgebilde- 
ten Behalter (3). Dies bedeutet, dafi nur diese 
genannten Teile des Dosenaufleren sterilisiert zu 
werden brauchen. Ein Neueinschleppen von Kei- 
men ist bei dieser Anordnung gering. Das Innere 
der Behalter (3), die Dosendeckel (16) und die 
Pulltabs (17), werden in einem Zuge sterilisiert, d.h. 
es sind keine separaten Einrichtungen zum Sterili- 
sieren der VerschlGsse (17) notig. Der Sterilisie- 
rungsvorgang erfolgt unter atmospharischem 
Druck. Die beschriebene Form der Innenseite der 



Aseptikkammer (29) bringt konkrete technische 
Vorteile: Das vor dem Sterilisieren erforderliche Er- 
hitzen der Oberflache der Behalter (3) kann mit 
wesentlich geringerer Temperatur ausgefuhrt wer- 

5 den, da jetzt die Moglichkeit besteht, die Behalter 
(3) von innen mit steriler Heifiluft, jedoch von auflen 
mit gewohnlichen Heizelementen zu erwarmen.Die 
sterile Hei/Jluft, welche die Innenseite der Behalter 
(3) erwarmt, kann auf einem niedrigen Temperatur- 

10 niveau gehalten werden, da die Erhitzung von au- 
/ten unterstutzt wird. Gegenuber herkommlichen 
Einrichtungen konnte dabei eine Temperaturabsen- 
kung urn 80' auf 120° Celcius erreicht werden. 
Behalter (3), welche innen normalerweise mit Po- 

rs lyester beschichtet sind, werden auf diese Weise 
schonender behandelt. Aui3erdem wird teure Steril- 
luft gespart. 

Die aseptische Kammer (29) besteht, wie Fig. 2 
zeigt, aus einer ersten Zone (30), welche dem 

20 Behaltereinlauf (18) und dem Behalterauslauf (25) 
zugeordnet ist, ferner einer Zone (31) fOr die Reini- 
gung der Behalter (3) sowie schlieBlich einer Zone 
(32) fUr das Befallen und VerschlieBen der Behalter 
(3). Die drei Zonen (30, 31, 32) sind durch Schleu- 

25 sen (33, 34, 35) voneinander getrennt. Die Schleu- 
sen (33, 34, 35) sind dabei so ausgefuhrt, daB die 
Behalter (3) selbst die Abdichtung zu der jeweils 
benachbarten Zone Ubernehmen. Sie sind auch so 
ausgestaltet, da/3 sich beim Aus- oder Einfahren 

30 der Behalter (3) in die aseptische Kammer (29) 
immer ein Behalter (3) in der jeweiligen Schleuse 
(33, 34, 35) befindet. Dadurch wird ein erhohter 
Luftaustausch mit der Umgebung vermieden, was 
zum einen zu einem geringeren Sterilluftverbrauch 

35 in der Aseptikkammer (29) und zum anderen zu 
einer geringeren Verschleppung von Fremdkeimen 
in die Aseptikkammer (29) fiihrt. 

Das Gehause (6) ist mit Absaugvorrichtungen 
(36, 37, 38) versehen (Rg. 1), die sowohl an die 

40 Aseptikkammer (29) als auch an die daruber- oder 
darunterliegenden Bereiche angeschlossen sind. 
Insbesondere ist auch eine Saugvorrichtung (36) 
dem uber der Aseptikkammer (29) liegenden Be- 
reich (74) des Gehauses (6) zugeordnet. Die Werk- 

45 zeuge fur die einzelnen nachfolgend beschriebenen 
30 Arbeitsstationen (42 bis 71) sind an dem Hub- 
joch (27) montiert, welches in Pfeilrichtung (H und 
I) heb- und senkbar ist, so 6a& die Werkzeuge den 
BehSltern (3) zustellbar sind. 

so Die erste Station (42) des Takttisches (21) ist 
dem Behaltereinlauf (18) zugeordnet und dient 
dem Einschieben einer Dreiergruppe (20) von Be- 
haltern (3) von unten in die Halterungen (24) des 
Takttisches (21). Jeder Behalter (3) der Dreiergrup- 

55 pe (20) ist dabei einer Reihe (81) zugeordnet. 

Die nachfolgenden Stationen (43 und 44) bil- 
den eine Schleuse (33) zwischen den bereits be- 
schriebenen Zonen (30 und 31). Es folgt eine Leer- 
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station (45). In der nachfolgenden Zone (46) wer- 
den die BehSlter (3) mit HeiCluft vorgewSrmt, damit 
sich spater beim Sterilisieren an der Innenwandung 
der BehSlter (3) keine zu gro/ten Tropfen bilden. In 
der nachfolgenden Station (47) wird dann Dampf, 
der aus einer wSBrigen LSsung von ca. 65 % 
Wasser und ca. 35 % Wasserstoffperoxid gewon- 
nen wird, in das Innere der BehSlter (3) durch die 
Fulloffnungen (9) hindurch eingefuhrt, wobei auch 
der die FGIIoffnung (9) umgebende Bereich der 
BehSlter (3) oberhalb des Takttisches (21) mitsteri- 
lisiert wird. Es folgt wiederum eine Leerstation (48). 

Die acht nachfolgenden Stationen (49 bis 56) 
der Zone (31) dienen dem Einblasen von HeiBluft, 
urn die Behalter (3) vollstandig zu trocknen. An der 
Schleuse (34) zwischen den Zonen (31 , 32), an den 
Stationen (57, 58), befindet sich eine Blaseinrich- 
tung fQr Sterilluft. 

Die nachfolgende Zone (32) dient dem Fullen 
und Verschlieflen der sterilisierten Behalter (3). Es 
sind zwei FUllkopfe (59, 61) vorgesehen, mit einer 
dazwischenbefindlichen Leerstation (60), die fur 
weitere KundenwUnsche freigehalten ist. In einer 
nachfolgenden Station (62) erfolgt ein Schaumab- 
saugen, in der Station (63) kann, falls erwQnscht, 
Inertgas eingeblasen werden. 

Die anschlieflenden Stationen (64, 65) dienen 
dem Heifisiegeln und anschlieBenden Kalt-Nachsie- 
geln der einzelnen Pulltabs (17). Es folgt vorzugs- 
weise eine Leerstation (66). 

Die Stationen (67, 68) bilden wieder eine 
Schleuse (35) zwischen den Zonen (32 und 30). Es 
folgt die Station (69) fUr das Ausschleusen einer 
Dreiergruppe (20) von Behaltern (3) aus dem Takt- 
tisch (21). Dies geschieht dadurch, daB ein im 
Hubjoch (27) montierter Stempel die BehSlter (3) 
von oben aus der Halterung (24 bzw. 24') des 
Takttisches (21) schiebt. Die Stationen (70 und 71) 
konnen fur Kennzeichnungen der BehSlter, bei- 
spielsweise der Angabe des Datums o.dgl., vorge- 
sehen sein. 

Enge Spalte in der aseptischen Kammer (29) 
sowie die Schleusen (33, 34 und 35) zwischen den 
einzelnen Zonen (30, 31, 32) der aseptischen Kam- 
mer (29) halten in Verbindung mit den Absaugvor- 
richtungen (36, 37, 38) sowie GeblSsevorrichtungen 
(39) die fur die SterilitSt der Maschine wichtigen 
Stromungsverhaltnisse innerhalb der aseptischen 
Kammer (29) aufrecht. Beispielsweise wird in der 
Zone (32) der aseptischen Kammer (29) uber eine 
Geblasevorrichtung zusatzlich sterile KOhlluft zuge- 
fuhrt, so dafl sich ein leichter Uberdruck gegeniiber 
den restlichen Zonen (30 und 31) einstellt und 
keine kontaminierte AtmosphSre in den FUIIbereich 
gelangen kann. Die benotigte Luftmenge ist aber 
wegen des relativ kleinen Querschnitts der Aseptik- 
kammer (29) und der Unterteilung in Zonen nur 
sehr gering. Zusatzlich wird aus den anderen Zo- 



nen (30 und 31) der aseptischen Kammer (29) 
abgesaugt, was die Stromungsverhaltnisse unter- 
stutzt. Durch die gUnstige Anordnung der asepti- 
schen Kammer (29), in die nur die die FUlloffnung 

5 (9) enthaltenen Bereiche der Behalter (3) hineinra- 
gen, wird der Bedarf an Sterilluft bzw. die Absaug- 
menge kleingehalten. Das Reinigen, Fullen und 
Verschlieflen der BehSlter (3) geschieht innerhalb 
eines Gehauses (6), welches hermetisch dicht ist 

w und nur im Bereich des BehSltereinlaufs (18) und 
des BehSlterauslaufs (25) Offnungen aufweist. 

In periodischen AbstSnden, beispielsweise ein- 
mal tSglich, wird ein Waschvorgang fur die Reini- 
gung und Sterilisation der gesamten Maschine vor- 

15 genommen. Hierfur sind verschiedene Leitungssy- 
steme vorgesehen, beispielsweise eine Waschvor- 
richtung (76) mit nicht nSher dargestellten Blasoff- 
nungen sowie eine Steriiluftvorrichtung (72) mit 
Blaseinrichtungen (73), die sowohl in die asepti- 

20 sche Kammer (29) als auch in den daruber befindli- 
chen Raum (74) gerichtet sind. Wahrend des 
Waschvorgangs der Maschine werden die Trans- 
porteinheit (2) und die Transporteinheit (4) vom 
Antrieb der Basismaschine (1) automatisch entkop- 

25 pelt, so daJ5 auch die Offnungen fOr den Behalter- 
einlauf (18) und den Behalterauslauf (25) herme- 
tisch geschlossen werden konnen. In diesem Zu- 
stand wird die Maschine dem Waschvorgang unter- 
worfen. Die Waschvorrichtung besteht aus nicht 

30 naher dargestellten Leitungssystemen zum Zufuh- 
ren, Absperren und Verteilen der Waschmedien 
sowie aus Heizeinrichtungen. 

Zur Vorrichtung im weiteren Sinne gehoren 
noch nicht naher beschriebene Einrichtungen zum 

35 Gewinnen von Heifiluft, Sterilluft sowie Einrichtun- 
gen zum Sterilisieren und ZufOhren des FUllgutes 
sowie die Einrichtungen zum Aufbereiten und Zu- 
und Abfuhren der Waschmedien. 

In Fig. 1 ist noch eine Heiflluftzufuhr (77) zu 

40 erkennen, die mit flexiblen Leitungen (78) fUr die 
Blasdusen (40) verbunden ist. Ferner sind die Full- 
kopfe (41) mit flexiblen Leitungen (79) mit einem 
Tank (80) fur flussiges Fullgut verbunden. 

Nach unten wird die Aseptikkammer (29), wie 

45 bereits erlautert, durch den scheibenformigen Takt- 
tisch (21) abgedichtet. Bereits der ganze Innen- 
raum des GehSuses (6) ist ausreichend steril, wo- 
bei jedoch die eigentliche Aseptikkammer (29) in 
besonderem Ma/te keimfrei gehalten ist. 

50 

PatentansprUche 

1. Vorrichtung zum Sterilisieren, Fullen und Ver- 
schlie/Jen von eine Fulloffnung aufweisenden 
55 Behaltern, mit einem einen Behaltereinlauf und 

einen Behalterauslauf aufweisenden GehSuse 
und einer in diesem angeordneten Aseptikkam- 
mer, der die Behalter uber eine Transported- 
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richtung zufUhrbar sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aseptikkammer (29) der Trans- 
porteinrichtung (21) so zugeordnet ist, daJ3 nur 
die die Fulloffnungen (9) enthaltenden Berei- 
che der Behalter (3) in die Aseptikkammer (29) 5 
hineinragen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das die Aseptikkammer (29) ent- 
haltende Gehause (6) bis auf den Behalterein- ?o- 
lauf (18) und den Behalterauslauf (25) herme- 
tisch abgedichtet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine, vorzugsweise die 75 
untere, Begrenzung der Aseptikkammer (29) 
durch die ais die Behalter (3) transportierender 
Trager (21) ausgebildete Transporteinrichtung 
gebildet ist. 

20 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (6) zylindrisch ist 
und der Trager (21) ein urn eine vertikale Ach- 
se rotierender, schrittweise weiterschaltender 
Takttisch ist, dessen Umfang dicht an dem ihn 25 
umgebenden Gehause (6) gefUhrt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Takttisch (21) scheibenartig 
ausgebildet und mit die Behalter (3) am Au- 30 
Benumfang klemmenden Halterungen (24; 24') 
versehen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Aseptik- 35 
kammer (29) in durch Schleusen (33, 34, 35) 
getrennte Zonen (30, 31, 32) fur den Behalter- 
einlauf (18) und den Behalterauslauf (25), fur 

das Sterilisieren sowie fur das FUllen und Ver- 
schlieBen der Behalter (3) unterteilt ist. 40 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB in die Aseptik- 
kammer (29) an einem Hubjoch (27) angeord- 
nete Werkzeuge (40, 41) sowie Absaugvorrich- 45 
tungen (37) und Geblasevorrichtungen (73) 
hineinragen. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die Aseptik- 50 
kammer (29) auch dem Sterilisieren der den 
Fulloffnungen (9) zugeordneten VerschlUsse 

(17) dient. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 55 

8, dadurch gekennzeichnet, daB der Aseptik- 
kammer (29) mehrere nebeneinander angeord- 
nete Reihen (81) von Behaltern (3) zugeordnet 
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sind. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB die Aseptik- 
kammer (29) unter atmospharischem Druck 
steht. 

11. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB die Schleu- 
sen (33, 34, 35) so gestaltet sind, daB sich 
immer ein Behalter (3) in der Schleuse (33, 34, 
35) befindet. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die Aseptik- 
kammer (29) im wesentlichen durch eine obere 
Begrenzungswand (75), eine seitliche auBere 
Ringwand eines Gehauses (6), eine innere 
Ringwand, sowie durch einen den Boden bil- 
denden Takttisch (21) und die Innenseite der 
Behalter (3) gebildet wird. 
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